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KIRISH

Metallarga kesish y o i i  bilan ishlov berish detallarga sliakl 
berishning eng keng tarqalgan usullaridan biridir. Qirindi cliiqar- 
masdan sliakl berish usullarining taraqqiy etganiga qaramasdan, 
metallarni kesib ishlov berish — mashina va uning mexanizmlarini 
ishlab chiqarishda yetakehi jarayon bo lib  qolmoqda.

Issiqqa chidamli, o ‘ta mustahkam, qiyin suyuqlanadigan po‘lat va 
qot ish malar singari yangi konstruksion materiallarning paydo bolishi, 
ishlov berishning aniqligi va silatiga boigan ta lab ning to‘xtovsiz o ‘sib 
borishi mutaxassislar oldiga yangi vazifalarni qo‘ymoqda.

Materiallarga mexanik ishlov berishning amaliy masalalarini 
muvaffaqiyatli hal etish ko‘p jihatdan kesish jarayonida yuz bcra- 
digan hodisalarning lizik mohiyatini tushunishga bog‘liq.

0 ‘zbekiston mustaqillikka erishgandan so‘ng mashinasozlikda 
ham ijobiy o ‘zgarishlar yuz berdi. Hozirgi paytda metallarga kesib 
ishlov berishning sanoatdagi salmog‘i katta. Xususan, mashi- 
nasozlik, avtoniobilsozlik, energetika, temiryol, kemasozlik kabi 
tarmoqlarda mexanik ishlov berishning salm ogl yuqori. Detal va 
mexanizmlar konstruksiyalalining murakkablasliuvi hamda ishlov 
berish qiyin bo‘lgan metallar va qot ish mala rdan foydalanish liiso- 
biga aviatsiya va kosmos sohalarida ham mexanik ishlov berishning 
ulushi ortdi.

Metallarni kesish bo‘yieha bir inchi jiddiy ilmiy tadqiqotlar 
XlXasrda amalga oshirilgan. Bu sohadagi dastlabki tadqiqotni 1870- 
yilda Peterburg tog‘ institutining professori I.A. Time bajargan edi. 
1893-yilda professor K.A. Zvorikin o ‘z tadqiqotlarini e ’lon qildi. 
Ularda olim kesish kuchining qirqilayotgan metall qatlamining 
qalinligi va kengligiga bogliqligini ko ‘rsaldi hamda qirindi ajralish 
yassiligini nazariy jihatdan aniqladi. 1915-yilda kesish haqidagi fan 
Issiqlik hodisalari va kesish jarayonida qirindi hosil bolishi borasidagi 
tadqiqotlar bilan boyidi. Mazkur tadqiqotlarda Y.G. Usaehcv 
birmchi marta metallografik usuldan foydalandi, termojuftlik qolladi 
va keskichdagi o ‘simtalar nazariyasmi taqdim etdi.

1936-yilda E.P. Nadeinskaya ralsligida V.A. Krivouxov, I.A. Kashi­
rin, I.M. Bcsprozvamiiy, S.D. Tishinlardan iborat metall kesish 
bo ‘yieha liay’at tuzildi. Metallarga kesib ishlov berish sohasida 
yetakehi mutaxassislar G.l. Granovskiy, P.P. Grudov, M.N.Larin, 
A.M. Rozenberg, E.K. Zverev, S.S. Rudnik, A.M. Daniyelan, 
N.I. Reznikovva boshqa la r ayrim ilmiy ish la rning rahbarlari sifatida
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ishtirok etdilar. Tadqiqot ish lari natijasida metallarga ishlov 
berishning barcha asosiy turlari uchun kesish rejimining hisob- 
kitobiga doir materiallar, yeluk m e’yorda ishlab chiqildi.

Yillar davomida to ‘plangan katta tajriba materiallanii kesish 
jarayonining umumiy nazariyasini ishlab chiqishga inikon berdi.

G.I. Granovskiy, V.A. Shishkov, S.S. Pelruxin va boshqalar 
kesish kinematikasini ishlab chiqdilar. V.A. Krivouxov, A.M. Ro- 
zenberg, N.N. Zorcv, A.I. Isayev, M.l. Klushin, M.F. Peletika va 
boshqalar kesish jarayoni mcxanikasini rivojlantirdilar. A.I. Rez- 
nikov, A.M. Daniyelan, A.L. Malkin, D.T. Vasilyev, P.I. Bobrik va 
boshqalarning ilmiy asarlarida kesish jarayonining issiqlik flzikasi 
о ‘rga nilga n va rivojla 111 irilga 11.

G.I. Granovskiy, T.N. Loladze, A.D. Makarov va boshqalarning 
ishlari kesish asbobining yeyilishi va chidamliligining eng qiyin 
masalalariga bag‘ishlangan. A.I. Kashirin, N.A. Drozdov, A.G. So- 
kolskiy, L.K. Kuchma, V.A. Kudinov, V.N. Podurayevlarning 
tadqiqotlari tufayli kesish paytidagi tcbranlshlar nazariyasi yaratildi.

V.A. Krivouxov, G.I. Granovskiy, N .N. Zorev, A.I. Isayev, 
T.N. Loladze, A.M. Rozenberg, M.l. Klushm, A.N. Reznikov, 
V.F. Bobrov, M.F. Peletika, A.D. Makarov, S.S. Silin, V.N. Podu- 
rayev, N.A. Talantov va boshqalarning tadqiqotlari natijalariga ko‘ra 
kesish jarayonining nazariy asoslari ishlab chiqildi. Amerikalik olirn 
Teylorning ilmiy ishlari ham katta amaliy ahamiyatga ega.

0 ‘zbekistonda mashinasozlilcning riVojlaiiishi vatanimizda metall 
kesish maktabining yaratilishi uchun asos bo id i .  Uning asoschisi 
G.I. Yakunin bo‘lib, bu olim rahbarligida kesish jarayoni bilan 
bog iiq  xilma-xil fizik hodisalar tadqiq etildi. Bu tadqiqotlarga 
V.A. Mirboboyev, M.T. Balabekov, F.Y. Yakubov, E.O. Umarov, 
A. S. Assaturov, A. A. Ansupov, A. A. Abduralimonov, N.S. Abdul la - 
xonov, A.N. Hoshimov, V.A. Yumatov, G.K. Kamoliddinov, 
N.G. Molchanova va boshqa qator oliinlar o ‘z hissalarini qo‘shdilar.

Ilmiy tadqiqotlarning UVxtovsiz olib borilishi, olingan natijalar 
va nazariy ishlanmalarni yigish va umumlashtirish ishi rivojla nib 
borgan sari ulardan o ‘quv kursida foydalanish ham  amalga osha 
boshladi. l.M. Besprozvanniy tom onidan yozilgan „Metallarni 
kesish“ kursi bo ‘yicha birinchi darslik 1933-yilda chiqqan edi. 
Shundan bcri turli yillarda bir qator darsliklar va o ‘quv q o i lan -  
malar nashr etildi. Ular malakali mutaxassislar tayyorlashda katta 
ahamiyatga ega b o id i  va bundan keyin ham ahamiyatini yo‘qot- 
maydi.
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1-BOB I MetaBansa kesib mexanik ishlov berish 
I asoslari

1.1. Asosiy ta ’riflar

Metallarga kesib (qirqib) ishlov berish — zagotovka yuzasidan 
zarur geometrik shakl, o ‘lcham va sifatli yuza hosil qilish maqsadida 
m a’lum qatlamni qirqib olib tashlashdan iborat.

Zagotovkaning ishlov berish uchun  m oljallangan qatlami 
qo‘yim  deb ataladi. Kesish jarayonida zagotovkadan olib tashlangan 
metall plastik deformatsiyaga uchraydi va shaklini o ‘zgai1iradi. Qirqib 
tashlangan qatlam o ‘ziga xos shaklga ega bo iad i va u qirindi deb 
ataladi.

Metallarga ishlov bcrish jarayonida zagotovkada qoldirilgan 
qo ‘yinmi kesish va qirindi holida olib tashlashga asoslangan barcha 
usullar „nietallarni kesish“ deb ataladigan jarayonning turli k o i i -  
nishlaridir.

Kesish jarayoni amalga oshishi uchun zagotovka va kesuvchi 
asbob bir-biriga nisbatan muvoliq holatda harakatlanishi lozim. 
M etall kesish d as tgoh la r i  q ism lar in ing  harak a tla r i  kesish 
harakati va yordam chi harakatlarga b o i in a d i .  Kesuvchi asbob 
yoki zagotovkaga beriladigan kesish harakati asosiy harakat 
h isoblanadi. Asbob tig‘ining metalln ing yangi qatlam larin i 
uzluksiz kesib borishini t a ’minlaydigan harakat uzatish (surish) 
harakati deyiladi. Kesish harakatin ing  tezligi surish liara- 
katin ing tezligiga nisbatan ancha ortiq  b o i ib ,  oddiygina qilib 
kesish tezligi deyiladi va v  harfi bilan belginaladi. Surish 
h araka tin ing  tezligini esa surish  deyiladi va S  harfi bilan 
belginaladi.

Uzluksiz (yoiiish, parmalash) va b o i ib -b o i ib  qilinadigan 
(randalash, o ‘yish) asosiy harakatlar mavjud. Xarakteriga k o ia  
aylanma (yoiiish), ilgarilama (sidirish) yoki ilgarilama-qaytma 
(randalash) harakatlari boiishi mumkin.

Surish haraka ti  ham  o ‘z navbatida  uzluksiz  (y o i i i s h ,  
parmalash) va b o i i b - b o i ib  qilinadigan (randalash, o ‘yish), 
xarakteriga k o ia  esa ilgarilama (yoiiish, parmalash) yoki aylanma 
(silliqlash, tishlarini kesish) harakatlar boiishi mumkin. Chiz- 
malarda surishga surish xarakterini koisatuvchi indekslar qo‘yi- 
ladi: £ho.vl — bo‘ylama surish, Sk — koiidalang surish, S{ — lik 
surish, So— gori/ontal surish, £ vl — aylanma surish va hokazo.
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